Adatlap /% Hoffmann Group

Ujjmaré HSS-PM, TiAIN, @ e8 DC: 4mm
sl 0 —

Rendelési adatok

Rendelés szama 191290 4
GTIN 4045197531216
Arucikk kategéria 11W
Leiras

Kivitel:

Kozponton atmené él mélységre furashoz. Excentrikus hatrakoszoriilés.
Maximalis forgacsolasi teljesitmény-igényekhez.

Figyelem:

Hosszlyukmaroként (e8 t(irés) vagy szarmaroként. 50%-kal nagyobb forgacsolasi
teljesitmény a 2 éllG marokhoz képest. Nagyobb forgacsterek mint a tobbéll szarmaroknal
(lagy anyagnal kedvez®). Furt hornyok marasahoz.

Miiszaki leiras

Fogak szdma Z 3
El6tolas f, horonymarashoz acélban < 750 N/mm® 0,005 mm
Vagoél @ D 4 mm
Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 63 mm
Elhossz L. 19 mm

Fogasvételi irany

Vizszintes, ferde és fliggbleges

Szar DIN 1835 B, h6-tal

TGrés névleges @ e8

Spiralszog 30 fok

Sarokletorés szoge 90 fok

Bevonat TiAIN
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Szerszamanyag HSS PM
Szabvany DIN 844 B
Tipus N
belsé hités nem
Szines gyurd Nincs
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 138 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 110 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 83 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 64 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 64 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 37 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 23 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 18 m/min M
GG(G) feltételesen alkalmas 55 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 110 m/min N
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Szaraz alkalmas
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