Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro INOX M VHM maré HPC, TiSiN, @ e8 DC: 5mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 202994 5
GTIN 4062406567385
Arucikk kategoria 12Y
Leiras

Kivitel:

Kategoridjaban kitiin6 élettartamu korréziéallé acélok megmunkaldsakor az innovativ
bevonatnak és geometrianak koszonhetéen. Kifejezetten rozsdamentes acélokhoz, pl.
duplex acélokhoz a nagy teljesitményii tartomanyban. Optimalis forgacsolasi teljesitmény
a nagy forgacsolasi sebességeknek koszonhetden.

Miiszaki leiras

Szar @ D, 6 mm
El6tolas f, horonymarashoz INOX-ban > 900 N/mm? 0,025 mm
Tlrés névleges @ e8
Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel 19 mm
Spiralszog 38 fok
El6tolas f, szélezéshez INOX-ban > 900 N/mm’ 0,03 mm
Elhossz L. 13 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Fogak szama Z 4
Sarokletorés szoge 45 fok
Vagéél @ D¢ 5mm
Nyak @ D, 4,8 mm
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Teljes hossz L

Sarokletorés szélessége 45°-nal
Szar

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

57 mm
0,1 mm
DIN 6535 HB, h6
Pro Inox
TiSiN
VHM
DIN 6527
N
egyenlétlen
egyenldtlen
Teli horony fogasmélység 1xD

0,5xD szélezésnél

belsé h(ités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd kek
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 500 N/mm? alkalmas 240 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 220 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 150 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 115 m/min H
TOOLOX 44 alkalmas 80 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 100 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 85 m/min M
Uni feltételesen alkalmas
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Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Széraz alkalmas
Levegd alkalmas
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