Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

VHM maro forgacstorokkel TPC, TiSiN, @ e8 DC: 12mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategéria

203086 12
4062406569402
12X

Leiras

Kivitel:

Kifejezetten TPC felhasznalashoz kialakitott nagyteljesitményl maré univerzalis hasznalatra.
Megerésitett mag. Optimalizalt hajlitasi torészilardsag az ultrafinom szemcsés alapanyagok

felhasznalasanak koszonhetben.

Forgacsoszto a kontrollalt forgacstoréshez.

Figyelem:

hac A tablazatban szereplé értékek maximalis értékeket jelentenek.

Aemax= 0,07XD a TPC megmunkalashoz.

Miszaki leiras

Saroklet6rés szoge

Nyak @ D,

Sarokletorés szélessége 45°-nal
Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel
Kiegyensulyozasi fok szarral
Tdrés névleges @

Teljes hossz L

Fogak szama Z

Szar

Elhossz L.

Fogasvételi irany

45 fok

11,8 mm

0,2 mm

60 mm

G 2,5 HB-vel

e8

110 mm
4

DIN 6535 HB, h6
48 mm

Vizszintes és ferde
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Vagoéél @ D 12 mm
Szar @ D, 12 mm
Spiralszog 40 fok
f:r;%éac:é?:‘lzlgos vastagsaga h,,,, TPC mardshoz < 900 N/ 0,091 mm
Bevonat TiSiN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus N
Spiralszog tulajdonsagai egyenlétlen
Elek felosztasa egyenldtlen
Fogasszélesség a. marasi mlveletnél 0,07xD
belsd hités nem
Forgacsolasi stratégia TPC
Szines gy(rd zold
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V., ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 350 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 320 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 280 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 210 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 135 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 170 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 145 m/min M
Uni alkalmas
Szdraz feltételesen alkalmas
Levegd alkalmas
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