Adatlap /% Hoffmann Group

VHM nagyol6 maré MTC, TiAIN, @ d11 DC: 6mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategoria

2057126
4045197362667
11X

Leiras

Kivitel:

A méretek hasonlék a DIN 6527-hez. Optimalizalt specialis recés profil nagyolashoz. Nagyon

jo forgacsolasi teljesitmény.

Specialis belsé fogprofillal és 50°-os spirallal a rozsdamentes acélokban val6 biztonsagos

forgacstorés érdekében.
Felhasznalas:

Specialisan MTC (Multi Task Cutting) alkalmazashoz Uj generacids eszterga- /

marokozpontokon.

Miiszaki leiras

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel

Vagéél @ D¢

El6tolas f, horonymarashoz INOX-ban > 900 N/mm?’
Fogak szama Z

Sarokletorés szélessége 45°-nal

Nyak @ D,

ElGtolas f, szélezéshez INOX-ban > 900 N/mm?*

Szar @ D,

Teljes hossz L

Elhossz L.

Fogasvételiirany

21 mm
6 mm
0,014 mm
4
0,15 mm
5,5 mm
0,02 mm
6 mm
58 mm
12 mm

Vizszintes, ferde és fliggdleges
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Szar

Tlrés névleges @

Spiralszog

Saroklet6rés szoge

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Maréprofil

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

DIN 6535 HB, h6
di11
50 fok
45 fok
TiAIN
VHM
DIN 6527
HR
0,5%D szélezésnél

Teli horony fogdsmélység 1xD

belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia MTC
Szines gyurd kék
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 140 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 100 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 80 m/min M
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szaraz feltételesen alkalmas
Levegd feltételesen alkalmas
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