Adatlap /% Hoffmann Group

VHM nagyol6 maré HPC, TiAIN, @ f8 DC: 3mm

I -

Rendelési adatok

Rendelés szama 2030313
GTIN 4045197510426
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagyolashoz és simitashoz.

1xD-ig telibe marashoz maximalis elotolasi értékek és nyugodt jaras mellett.

A maximalisan lehetséges megmunkalasi mélységhez vegye figyelembe az L. méret (élhossz) / &
Dc méret (vagodél &) aranyt!

El6ny:

Optimalizalt horonyforma, excentrikus hatrakdszoriilés, nagy forgacsterek.

Figyelem:

UJ GENERACIO ERHETO EL!

Az ajanlott utodtermék a 203034 sz.

Miiszaki leiras

El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm? 0,02 mm

Fogak szama Z 4

Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,06 mm

El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm’ 0,025 mm

Vagoéél @ D 3 mm

Szar @ D, 6 mm

Teljes hossz L 50 mm

Elhossz L. 6 mm

Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
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Szar

Tlrés névleges @
Spiralszog

Saroklet6rés szoge
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

DIN 6535 HB, h6
f8
38 fok
45 fok
TiAIN
VHM
DIN 6527
N
egyenlétlen
egyenldtlen
0,5 x D oldalazasnal

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé h(ités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd zold
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 500 N/mm? alkalmas 250 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 200 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 160 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 70 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 50 m/min M
GG(G) alkalmas 120 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum

feltételesen alkalmas
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Szaraz alkalmas

Levegd alkalmas

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:43 3/3



