Adatlap /% Hoffmann Group

VHM maro MTC /TPC, TiAIN, @ e8 DC: 6 mm

L ——

Rendelési adatok

Rendelés szama 203082 6
GTIN 4045197537959
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Specialis kdszorilés téruszhoz hasonlo sarokradiusszal és specialis bevonattal a maximalis
élettartam és a nagy forgacsolasi teljesitmény érdekében. Gyartasi méretek DIN 6527 hosszu
szerint.

Felhasznalas:

Titan és nagy héallosagu acélok marasahoz. Specialisan MTC (Multi Task Cutting)
alkalmazashoz uj generacios eszterga- / marékdzpontokon.

Tlrés névleges &: e8

Fogak szama Z: 5

Spiralszog: 38 fok

Fogasvételi irany: Vizszintes, ferde és fliggbleges

Szar: DIN 6535 HB, h6

Kiegyensulyozasi fok szarral: G 2,5 HB-vel

Fogak szama Z: 5

Elhossz L: 13 mm

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel: 19 mm

Nyak & D;: 5,8 mm

Teljes hossz L: 57 mm

Szar @ D,: 6 mm

Miiszaki leiras

El6tolas f, szélezéshez titdnban > 850 N/mm’ 0,026 mm
Fogak szama Z 5
Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel 19 mm
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Vagéél @ D

Nyak @ D,

Szar @ D,

Teljes hossz L

Elhossz L,

Fogasvételi irany

Szar

Tlrés névleges @
Kiegyensulyozasi fok szarral
Spiralszog

Sarok lekerekités r,
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai
Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

6 mm
5,8 mm
6 mm
57 mm
13 mm
Vizszintes, ferde és fliggbleges
DIN 6535 HB, h6
e8
G 2,5 HB-vel
38 fok
0,1 mm
TiAIN
VHM
DIN 6527
N
egyenlétlen
egyenlétlen

0,3 x D oldalazasnal

Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,08xD
belsé hités nem
Forgdacsolasi stratégia MTC
Forgacsolasi stratégia TPC
Szines gyurd rézsaszin
Termék fajtdja Ujjmaro
Szolgaltatasok

Nyak kialakitasa Tipus FRST 209900 FRST
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