Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu SlotMachine VHM nagyolé maré belsé hitéssel HPC, DLC,
@ f8 DC: 10mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 205277 10
GTIN 4062406585839
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagyolashoz.

Specidlis kdszoriilés szines- és konnylfémek megmunkalasahoz. Jelentésen csokken a
forgacstérfogat a forgdcsok célirdnyos apritasaval a specialis vagoél geometria kovetkeztében.
A problémamegoldé a TPC megmunkalashoz. Idedlis automatizalt gyartashoz, mert
messzemenden elkeriilheté a forgacsok felgytilemlése a gépben.

Figyelem:

Kilonosen igényes nagyold megmunkalashoz HB befogofeliiletl szerszamokat hasznaljon. A
Hoffmann Group e-Shopjabdl rendelhetd.

hac A tablazatban szerepld értékek maximalis értékeket jelentenek.

a€ma 0,1 X D TPC megmunkalashoz.

Miiszaki leiras

Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HB-vel
Teljes hossz L 104 mm
Vagoéél @ D 10 mm
Szar DIN 6535 HB, h6
Spiralszog 35 fok
Fogak szama Z 3

Tdrés névleges @ e8
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Atlagos forgacsvastagsag h,.., TPC marashoz révid
forgacsu aluminiumban

Fogasvételi irany

0,06 mm

Vizszintes, ferde és fliggbleges

Nyak @ D, 9,5mm
Sarok lekerekités r, 0,32 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 60 mm
Szar @ D, 10 mm
Elhossz L. 51 mm
Sorozat Master Alu
Bevonat DLC
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Maroprofil WR
Spiralszog tulajdonsagai egyenlétlen
Elek felosztasa egyenlétlen
Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,1xD
belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd sarga
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 360 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 320 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 300 m/min N
PA 66 feltételesen alkalmas 100 m/min N
PEEK feltételesen alkalmas 80 m/min N
Cu alkalmas 130 m/min N
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CuZn

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Széaraz

Levegd

alkalmas

alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas

160 m/min
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