Adatlap /% Hoffmann Group

Cermet dorzsarfej HPC H7 acél Zsakfurat, bevonat nélkiil, Névleges @ D:
26,201-Xmm

Rendelési adatok

Rendelés szama 239715 26,201-X
GTIN 4062406605902
Arucikk kategoria 23A
Leiras

Kivitel:

Cserélhetd fejes dorzsar rendszer IT7 tiirésre készre koszoriilve. A felhasznélashoz illeszked6
élgeometria.

Rendszer korfutasa < 5 pm (fejre és a tartora vonatkoztatva) 6sszeszerelt allapotban.
Rovid élekkel és egyenes horonnyal.

Felhasznalas:

Zsakfuratokhoz.

HPC / HSC d6rzsarazashoz.

Figyelem:

Teljes hasznos hossz =L, (239740 / 239745 sz. befogd) + 1 (239710 - 239720 sz. cserélhet6 fej).
Hozzavalé szoritékulcs 219987 sz. Fej nyomatékkulcshoz 219986 sz.

Tovabbi méretek kiilon ajanlatkérésre szallithatdak. Szallitasi id6: 4 hét

Minimalis rendelési mennyiség: 1 darab

Ugyfélspecifikus egyedi gyartas:

a sztorn6zas a megrendelés visszaigazolasanak megérkezésétdl szamitott maximum 3
munkanapig lehetséges.

Miszaki leiras

Vagoéélek szama Z 6

Elhossz |, 12 mm
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26 mm

Fejhossz |

Befogd mérete

@ tartomany

Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Furattdrés
Felhasznalas furattipusnal
Forgacsolasi stratégia
belsé hutés
Semi-Standard
Hozzaval6 befogé

Termék fajtdja

16 mm
26,201 -27,2 mm
TopCut
bevonat nélkiil
Cermet
Gyari szabvany
H7
zsakfuratnal
HPC
igen
igen
GARANT TopCut

Forgacsold betét dorzsarazashoz

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd

Acél < 500 N/mm? alkalmas 140 m/min P

Acél < 750 N/mm? alkalmas 140 m/min P

Acél < 900 N/mm? alkalmas 140 m/min P

Acél < 1100 N/mm? alkalmas 120 m/min P

GG feltételesen alkalmas 160 m/min K

GGG feltételesen alkalmas 140 m/min K

Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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