Adatlap /% Hoffmann Group

VHM toéruszmaro HPC, ZOX, @ f8 DC/R1:6/0,5mm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 206260 6/0,5
GTIN 4045197300874
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Erés maggal, specialis forgacshornyokkal és nagy polirozott forgacsterekkel. A nagy
teljesitményl mardk Uj generdcidja a HPC forgdacsolasi tartomanyban.

Felhasznalas:

Specidlisan nagysebességii megmunkalashoz a forma- és szerszamgyartasban
masolomarashoz.

Figyelem:

UJ GENERACIO ERHETO EL! Az ajanlott utédtermék a 206255 sz.

Miiszaki leiras

Fogak szama Z 3
El6tolas f, masolomarashoz rovid forgacsu aluminiumban 0,035 mm
Vagéél radiusz R, 0,5 mm
Nyak @ D, 57 mm
El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,035 mm
Vagoél @ D 6 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 18 mm
Szar @ D, 6 mm
Elhossz L. 13 mm
Teljes hossz L 57 mm
Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HA-val
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Szar

Spiralszog

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @
Spiralszog tulajdonsagai
Elek felosztasa
Fogasvételi irany
Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

DIN 6535 HA, h6
45 fok
Z0X
VHM
Gyari szabvany
w
f8
egyenlétlen
egyenlétlen
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,03xD masolomarasnal

0,3 x D oldalazasnal

belsé h(ités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Szarturés hé
Szines gyurd sarga
Termék fajtaja Toruszmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu feltételesen alkalmas 500 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 480 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 240 m/min N
Cu alkalmas 200 m/min N
CuZn alkalmas 240 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szaraz feltételesen alkalmas

Levegd feltételesen alkalmas
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Szolgaltatasok

Szarkoszorulés Tipus HB 129100 HB

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:43 3/3



