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VHM maro, TiAIN, @ DC: 3 mm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 201645 3
GTIN 4045197229021
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Excentrikus hatrakoszoriiléssel a vagéélek stabilitasa érdekében. A méretek hasonlék a DIN
6527-hez.

Material de corte: MDI

Tool material: Solid carbide

Lastuava aine: TKM

Type d'outils: Carbure monobloc
Szerszamanyag: VHM

Materiale da taglio: HMI

Tlrés névleges &: e8

Fogak szama Z: 2

Spiralszog: 45 fok

Fogasvételi irany: Vizszintes, ferde és fliggbleges
Szar: DIN 6535 HA, h6

Fogak szama Z: 2

Elhossz L: 8 mm

Kinyulasi hossz L, inkluziv nyakrész: 15 mm
Nyaki @ D,: 2,8 mm

Teljes hossz Lye: 57 mm

Szar @: 6 mm

Miiszaki leiras

Nyaki @ D, 2,8 mm
Kinyulasi hossz L, inkluziv nyakrész 15 mm
Eltolas f, szélezéshez acélban < 750 N/mm’ 0,011 mm
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Vagoél @ D,

Sarokletorés szélessége 45°-nal

El6tolas f, horonymarashoz acélban < 750 N/mm?
Fogak szdma Z

Szar @

Teljes hossz Ly,

Elhossz L,

Fogasvételi irany

Szar

Tlrés névleges @

Korrektura tényezé f,

Spiralszog

Maximalis fogdsmélység a, .« szélezésnél
Maximalis fogdsmélység a, .., teli horonynal
Sarokletorés szoge

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

3 mm
0,1 mm
0,01 mm
2
6 mm
57 mm
8 mm
Vizszintes, ferde és fliggbleges
DIN 6535 HA, h6
e8
1,25
45 fok
8 mm
1,5mm
45 fok
TiAIN
VHM
DIN 6527
N
0,5%D szélezésnél

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé hités nem
Szart(irés hé
Szines gy(rd zold
Szolgaltatasok

Szarkoszorilés Tipus HB 129100 HB
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