Adatlap /% Hoffmann Group

Faro-menetmaro 2xD, TiAIN, G: G1/8

—i e

Rendelési adatok

Rendelés szama 139523 G1/8
GTIN 4062406653736
Arucikk kategéria 11J
Leiras

Kivitel:

Szerszam furat, élletdrés és menet kombinalt létrehozasahoz csupan egy miiveletben.
El6faras nem sziikséges tobbé. Az innovativ homlokvagdél geometria ezt a szerszamot a
menetkészités specialistajava teszi edzett és nehezen forgacsolhaté anyagokban. A TiAIN
nagyteljesitményii bevonat dltal maximalis élettartam érhetd el kifejezetten max. 67 HRC
edzett acélokban. Minden szerszam balos és alkalmas jobb- és balmenethez.
Felhasznalas:

Hengeres Whitworth csomenethez DIN-ISO 228/1 (nem toOmitett menetes kotések).
Figyelem:

Alapvetden hiit6-kendanyag emulzioval hasznalhato. (zsirtartalom min 8%). >45 HRC
acéloknal csak siiritett levegdvel hasznalhatd!

belsd hités: igen

Menetemelkedés: 0,907 mm

Menet / coll: 28

Vagoél @ D¢: 7,3 mm

Elhossz |.: 3,2 mm

Kinyuldsi hossz L,: 22 mm

Szarhossz L;: 47,6 mm

Miiszaki leiras

Szar @ D, 10 mm
Vagéél @ D¢ 7,3 mm
Programozasi radiusz 3,65 mm
Menetméret G1/8
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Menetmélység

Elhossz I.

Kinyulasi hossz L,
Menetemelkedés
Szarhossz L,

Nyak & D,
Forgacshornyok szama
El6tolas f, < 65 HRC acélban
Teljes hossz L

Menet / coll

belsd h(ités

Bevonat

Menetfajta

Menetfajta

Profilszog

Szerszamanyag

Szar

Vagoéélek szama Z
Felhasznalas furattipusnal
Felhasznalas furattipusnal
Sullyesztd l1épcsé szoge
Vagasirany

Szartlrés

Bel- /kiiltéri felhasznalas

Termék fajtdja

22
3,2 mm
22 mm
0,907 mm
47,6 mm
5,9 mm
4
0,01 mm
72 mm
28
igen
TiAIN
G-LH
G
55 fok
VHM
DIN 6535 HA, h6
4
max. 2xD atmend furatnal
max. 2xD zsakfuratnal
90 fok
jobbos
hé
Belsé

Faré6-menetmaro

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 90 m/min P
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Acél < 1400 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 55 HRC alkalmas 45 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 40 m/min H
Acél < 65 HRC alkalmas 35 m/min H
Acél < 67 HRC alkalmas 30 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 45 m/min S
Nedvesen maximum alkalmas

Szolgaltatasok

Szarkoszorilés Tipus HB 129100 HB
Szarkoszordlés Tipus HE 129100 HE
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