Adatlap /% Hoffmann Group

VHM toruszmaroé HPC, TiAIN, @ DC/R1:10/1,0mm

==

Rendelési adatok

Rendelés szama 206323 10/1,0
GTIN 4045197641120
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

GARANT Diabolo 70: Specialis tomor keményfém alapanyag, mely nagyon torésallo és
ezzel egyidejlileg rendkiviil kopasallé az optimalis folyamatbiztonsag érdekében. Uj fejlesztés,
nanokristalyos High-Tech bevonat keménymarashoz 70 HRC-ig. Kivaloan alkalmas tartos
felhasznalashoz a szerszam- és formagyartas teriiletén. Méret 2 — 5: Atmérécsokkentési szég a
=15°,

Tarések:

- Vagoéél-radiusz: R, =+0,01 mm.

Felhasznalas:

A specialis kemény geometrianak koszonhetéen optimalisan hasznalhaté edzett anyagokban
60 HRC — 70 HRC kozott.

Miiszaki leiras

Vagoéél radiusz R, 1T mm
Vagoél @ D¢ 10 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 30 mm
Fogak szama Z 4
El6tolds f, masolémarashoz acélban < 70 HRC 0,07 mm
Nyak @ D, 9,7 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 70 HRC 0,07 mm
Szar @ D, 10 mm
Elhossz L. 10 mm
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Teljes hossz L

Szar

Spiralszog

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

73 mm
DIN 6535 HA, h6
30 fok
TiAIN
VHM
Gyari szabvany
H
0/-0,02
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,05xD masolémarasnal

0,05xD szélezésnél

belsé hdtés nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szart(rés hé
Szines gydru piros
Termék fajtdja Toéruszmaré
Felhasznaléi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 60 HRC feltételesen alkalmas 150 m/min H
Acél < 65 HRC alkalmas 110 m/min H
Acél < 67 HRC alkalmas 90 m/min H
Acél < 70 HRC alkalmas 80 m/min H
Szdraz alkalmas
Levegd alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszorulés Tipus HB 129100 HB
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