Adatlap /% Hoffmann Group

Forgacstoros ujjmaro HPC HSS-E-SPM, TiAIN, @ k12 DC: 8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 192852 8
GTIN 4045197363008
Arucikk kategéria 11W
Leiras

Kivitel:

Nagyon magas kobalttartalmu specialis SPM alapanyag. Egyesiti aVHM keménységét és a PM
acél szivossagat. Kozponton dtmené él mélységre furashoz.

Felhasznalas:

Rozsdamentes anyagokban a forgacsolasi teljesitménnyel és forgacsolasi térfogat
novelésével szembeni maximalis kovetelményekhez.

Miiszaki leiras

Vagéél & D¢ 8 mm
Fogak szama Z 4
El6tolas f, horonymarashoz INOX-ban > 900 N/mm? 0,012 mm
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,3 mm

Szar @ D, 10 mm
Teljes hossz L 61 mm
Elhossz L. 11 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggdleges
Szar DIN 1835 B, h6-tal
Tlrés névleges & k12
Spiralszog 30 fok
Sarokletorés szoge 45 fok
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Adatlap /% Hoffmann Group

Bevonat TIiAIN
Szerszamanyag HSS E SPM
Szabvany DIN 327
Maréprofil HRF
belsé hdtés nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gy(rd kék
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 159 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 95 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 74 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 74 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 42 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 26 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 21 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 20 m/min S

Uni
Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

Széaraz

feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas
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