Adatlap /% Hoffmann Group

VHM toruszmaré HPC DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC/R1:20/4,0mm

OO s

Rendelési adatok

Rendelés szama 206351 20/4,0
GTIN 4045197542427
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

DIN 6527 szerinti méretek és 38° spiral.

Tarés: Vagoél radiusz R, = £0,005 mm.

Ifigyelem: o B

UJ GENERACIO ERHETO EL!

Az ajanlott utodtermék a 206345 sz.

Miszaki leiras

Nyak @ D, 19 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 55 mm
ElStolas f, masoldmarashoz INOX-ban > 900 N/mm? 0,096 mm
Vagoél @ D¢ 20 mm
Vagdél radiusz R, 4 mm
Fogak szdma Z 4
ElStolas f, szélezéshez INOX-ban > 900 N/mm? 0,078 mm
Szar @ D, 20 mm
Elhossz L. 38 mm
Teljes hossz L 104 mm

Szar

Spiralszog

DIN 6535 HA, h6

38 fok
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Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany
Tipus

Tlrés névleges @

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

TiAIN
VHM
DIN 6527
N
e8
egyenlétlen
egyenldtlen
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,05xD masolémarasnal

0,3xD szélezésnél

belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Szartlrés hé
Szines gydrd kék
Termék fajtdja Toéruszmaré
Felhasznaldéi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 250 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 230 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 200 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 170 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 115 m/min H
TOOLOX 44 alkalmas 80 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 50 m/min S

Uni

feltételesen alkalmas
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Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Szaraz feltételesen alkalmas

1
LCTVC

£le Ll 1l 1
ITILCTLTICTOTI T ainaiirias

Szof’g;éltatésok

Szarkoszordlés Tipus HB

129100 HB
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