Adatlap /% Hoffmann Group

Forgacstoros ujjmaro MTC HSS-E-SPM, TiAIN, @ k12 DC: 6mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 192895 6
GTIN 4045197359476
Arucikk kategoria 11W
Leiras

Kivitel:

Nagyon magas kobalt-tartalmu porkohaszati gyorsacél alapanyag. Egyesitia VHM (tomor
keményfém) keménységét és a PM gyorsacél szivossagat. Specialis dinamikus recés profil
nagyolashoz. Univerzalis maréoként hasznalhaté. Kdzponton dtmené él mélységre furashoz.
Felhasznalas:

A forgacsolasi teljesitménnyel és a forgacslevalasztasi térfogat novelésével szembeni
maximalis kovetelményekhez. Specidlisan MTC (Multi Task Cutting) alkalmazashoz uj
generacios eszterga- / marékdzpontokon.

Miiszaki leiras

Vagoél @ D¢ 6 mm
Fogak szdma Z 3
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,2 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 1100 N/mm’ 0,014 mm
Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 57 mm
Elhossz L. 13 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Szar DIN 1835 B, h6-tal
Tlrés névleges @ k12
Spiralszog 45 fok
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Saroklet6rés szoge
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany
Maréprofil

belsé hiités

Forgacsolasi stratégia

Szines gyurd

Termék fajtaja

45 fok
TiAIN
HSS E SPM
DIN 844
HRF
nem
MTC
zold

Sarokmaro

Felhasznaldi adatok

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?

Uni

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Széraz

Levegd

Felhasznalas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas

V.
95 m/min
75 m/min
75 m/min
40 m/min
35 m/min
25 m/min
20 m/min

14 m/min

ISO kéd

P
p
p
P
p
M
M
S

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

28.02.2024 21:44

2/2



