Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel SlotMachine VHM nagyol6 maré HPC, TiAIN, @ d11 DC:
4mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 205550 4
GTIN 4045197813237
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Ujszer( recés profillal, nagyobb el6tolasokhoz optimalizalva. Tovabbfejlesztett vagdél védelem
az enyhe éllekerekitésnek kdszonhetden. Rendkiviili hajlitasi torészilardsag ultrafinom
szemcsézet( alapanyag felhasznalasanak koszonhetéen.

Akar 0,1 mm fogankénti el6tolds lehetséges 2xD mélység mellett (teli horonyban).

Elony:

A szerszamgeometria kiilondsen szorosra sodrott forgacsokat hoz létre, melyeket a lapos
forgacshornyok vezetnek el. igy a szerszam magja kiilénésen stabil marad. A nagyméret(
homlokoldali aldkdszorilésnek koszonhetden akar 10°-0s bemarasi szog is lehetséges.
Felhasznalas:

Nagyolé megmunkalashoz, kiilénosen alkalmas teli horony megmunkalasahoz.

Miiszaki leiras

Nyak @ D, 3,7 mm
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,2 mm

Szar @ D, 6 mm

El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm’ 0,03 mm

Teljes hossz L 57 mm

Tlrés névleges & di11

Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm? 0,02 mm
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Szar

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel
Vagéél & D

Fogak szdma Z

Elhossz L.

Spirdlszog

Sarokletorés szoge

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Maréprofil

Elek felosztasa
Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

DIN 6535 HB, h6
19 mm
4 mm
5
11 mm
42 fok
45 fok
Master Steel
TiAIN
VHM
DIN 6527
NR
egyenldtlen
0,5 x D oldalazasnal

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé hités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 200 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 140 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 110 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 35 m/min M

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:50

2/3



Adatlap /o Hoffmann Group

GG(G)

Uni

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Széraz

Levegd

alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas

alkalmas

200 m/min
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