Adatlap /% Hoffmann Group

VHM HPC faré hengeres szarral DIN 6535 HA, DLC, @ DCh7: 10mm
L~ =

Rendelési adatok

Rendelés szama 122595 10
GTIN 4062406719814
Arucikk kategoria 11E
Leiras

Kivitel:

DLC bevonattal - a hosszabb élettartam érdekében, kifejezetten magasabb Si tartalmu

aluminiumban. Bevonat rendelésre - a visszavétel ki van zarva. Szdllitasi hataridd kb. 3 hét, ha

az alaptermék raktaron van. Vegye figyelembe a minimalis rendelési mennyiséget!

3 élii szerszam, kifejezetten nagy el6tolasu felhasznalashoz kifejlesztve aluminiumban.

Kitinden alkalmas nagy teljesitményfelvételli gépekhez és stabil megmunkalasi feltételekhez.

- Specialis fejlesztésili vagoél geometria, maximalis el6tolasokhoz, csokkentet forgacsolo
nyomashoz és kontrollalt forgacstoréshez tervezve.

- Nagy finomsagura koszoriilt forgacshorony profil a forgacsok biztonsagos
elvezetéséhez.

- Extrém el6tolasokat és élettartamot ér el a harmadik vagéélnek koszonhetéen.

A piacvezet6 szerszam keresztél technoldgia optimalis dnkdzpontosité viselkedést biztosit és

egyenetlen felliletek megfurasat is lehetévé teszi. A 3 vezetdszalag stabil furatkimenetet és a

furat pontos korkorosségét biztositja.

Figyelem:

Forgacshorony hosszaLc=L,+ 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron széllithato.

HB alak: a 122596 szammal rendelje meg.

Miiszaki leiras

Vagoéélek szama Z 3
El6tolas f rovid forgacsu aluban 1,04 mm/ford,
Szar @ D, 10 mm
Tlrés névleges @ h7
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Szabvany DIN 6537
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 46 mm
Névleges & D 10 mm
Teljes hossz L 103 mm
Forgacshorony hossza L. 61 mm
Sorozat Master Alu
Bevonat DLC
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Tipus W
Csucsszog 130 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsd h(ités Igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlanyagok alkalmas 300 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 250 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 200 m/min N
CuZn alkalmas 200 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
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