Adatlap /% Hoffmann Group

VHM teljes radiuszmaro, bevonat nélkiil, @ f8 DC: 20mm

\ |

Rendelési adatok

Rendelés szama 207026 20
GTIN 4045197596611
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

A forgacshornyokban kiegészit6 polirkoszoriiléssel hosszu forgacsu aluminium anyagokban a
kitlino forgacselevezetés érdekében. A gyartasi méretek hasonldak, mint a DIN 6527.

Miiszaki leiras

Vagoéél @ D 20 mm
Fogak szdma Z 2
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 50 mm
Nyak @ D, 19 mm
El6tolas f, masoldmarashoz rovid forgacsu aluminiumban 0,2 mm
Szar @ D, 20 mm
Teljes hossz L 93 mm
Elhossz L. 25 mm
Spiralszog 45 fok
Radiusz R 10 mm
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus W

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:44 1/3



Adatlap /% Hoffmann Group

Tlrés névleges & f8

Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,03xD masolémarasnal

Szar DIN 6535 HA, h6
Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HA-val

belsé hités nem

Szines gyurd sarga

Termék fajtdja Teljes radiusz- és gdmbvégi maré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu alkalmas 230 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 180 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 140 m/min N
PMMA Akril alkalmas 200 m/min N
PE-HD alkalmas 160 m/min N
PA 66 alkalmas 200 m/min N
PEEK alkalmas 150 m/min N
PF 31 alkalmas 130 m/min N
Honeycomb szendvics feltételesen alkalmas 300 m/min N
Cu alkalmas 160 m/min N
CuZn alkalmas 200 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szdraz feltételesen alkalmas
Levegd feltételesen alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszorlés Tipus HB 129100 HB
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