Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu FEED VHM furoé hengeres szarral DIN 6535 HA, bevonat
nélkiul, @ DCh7:4,71-Xmm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 122590 4,71-X
GTIN 4062406754013
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

3 élii szerszam, kifejezetten nagy el6tolasu felhasznalashoz kifejlesztve aluminiumban.

Kitiin6en alkalmas nagy teljesitményfelvétell gépekhez és stabil megmunkalasi feltételekhez.

- Specialis fejlesztésili vagoél geometria, maximalis el6tolasokhoz, csokkentet forgacsolo
nyomashoz és kontrollalt forgacstoréshez tervezve.

- Nagy finomsagura koszoriilt forgacshorony profil a forgacsok biztonsagos
elvezetéséhez.

- Extrém el6tolasokat és élettartamot ér el a harmadik vagoéélnek koszonhetéen.

A piacvezetd szerszam keresztél technoldgia optimalis 6nkdzpontositd viselkedést biztosit és

egyenetlen fellletek megfurasat is lehetdvé teszi. A 3 vezetdszalag stabil furatkimenetet és a

furat pontos korkorosségét biztositja.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron széllithato.

HB alak: a 122591 szammal rendelje meg.

HE alak: a 122590 + HE szammal rendelje meg. Ugyfélspecifikus egyedi gyartas: Sztorn6zas

maximum a megrendelés visszaigazolds megérkezésétdl szamitott 3 munkanapig. A visszavétel

ki van zarva. Fenntartjuk a jogot a +/-10%-os (min. 1 darabos) tul- és alulteljesitésre.

Szallitasi id6: 10 hét.

Minimalis rendelési mennyiség: 5 darab.

Miiszaki leiras

Szabvany DIN 6537

@ tartomany 4,71 -6 mm
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Szar @ D,

Forgacshorony hossza L.
Tlrés névleges @
Teljes hossz L

Vagoélek szama Z

El6tolas f rovid forgacsu aluban

Sorozat
Bevonat
Szerszamanyag
Kivitel

Tipus
Csucsszog

Szar

belsé hités
Forgacsolasi stratégia
Semi-Standard
Szines gyurd

Termék fajtdja

6 mm
44 mm
h7
82 mm
3
0,59 mm/ford,
Master Alu
bevonat nélkiil
VHM
6xD
w
130 fok
DIN 6535 HA, hé-tal
Igen, 25 bar-ral
HPC
igen
sarga

Csigafuaré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mGanyagok alkalmas 300 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 250 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 200 m/min N
CuZn alkalmas 200 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szolgaltatasok
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Szarkoszordlés Tipus HE 129100 HE
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