Adatlap /% Hoffmann Group

VHM mikro ives reteszhorony-maré, AITiN, @ DC x LC: 5,8X0,6mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 208033 5,8X0,6
GTIN 4062406774509
Arucikk kategéria 11Z
Leiras

Kivitel:

Kifejezetten alkalmas furatokban horony- és cirkularis marashoz. Univerzalis hasznalathoz
optimalizalt bevonattal minden anyagban.

Tiirés névleges atméro D = +/- 0,04 mm.

Tirés névleges élhossz L.= +/- 0,02 mm. A lekisebb furatatméré 6 mm.

Figyelem:

€. = 0,1xD.

Mindig egyenirdnyu marast végezzen. Hasznalja ki a 180°-0s bemeneti fordulatot a teljes
fogasvételi mélység eléréséhez. Ugyeljen a horonymélység linearis fogasvételére.

Miiszaki leiras

Tipus N
Vagéél & D¢ 5,8 mm
Fogak szdma Z 3
Elhossz L. 0,6 mm
El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm? 0,02 mm
Nyak @ D, 3,8 mm
Teljes hossz L 58 mm
Szar @ D, 6 mm
Kinyulasi hossz L, 15 mm
Bevonat AITiN
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Adatlap /% Hoffmann Group

VHM

Szerszamanyag
Szabvany

Tdrés névleges @
Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Gyari szabvany
+ 0,04
vizszintes

Teli horony fogasmélység 1xD

Szar DIN 6535 HA, h6
belsé hdtés nem
Szart(irés hé
Sarokletorés szoge 90 fok
Szines gyurd zold
Termék fajtdja Horonymaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 300 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 220 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 190 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 100 m/min P
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 100 m/min M
GGG alkalmas 180 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

28.02.2024 21:57

2/2



