Adatlap /% Hoffmann Group

VHM teljes radiuszmaro HPC, TiAIN, @ f8 DC/D S: 1/6mm

&—= —

Rendelési adatok

Rendelés szama 207240 1/6
GTIN 4045197126986
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

Precizios koszorilés, maximalis pontossagi kovetelményekhez. TUrés: Radiuszkontur =
+0,005 mm.

Figyelem:

Az ajanlott utodtermék a 207242 sz.

Miiszaki leiras

El6tolas f, masolémarashoz acélban < 1100 N/mm? 0,007 mm
Fogak szdma Z 2
El6tolas f, szélezéshez acélban < 1100 N/mm’ 0,006 mm
Vagéél & D¢ 1T mm
Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 54 mm
Elhossz L. 2 mm
Korrektura tényez6 v, értékhez 1,25
Spiralszog 30 fok
Radiusz R 0,5mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
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Tipus
Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Szar

belsé hiités

Forgacsolasi stratégia

Szines gydru

Termék fajtdja

H
f8
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,5 x D oldalazasnal
0,03xD masolémarasnal
DIN 6535 HA, h6
nem
HPC
Nincs

Teljes radiusz- és gdmbvégi maré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 225 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 210 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 145 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 140 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 85 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 70 m/min M
GG(G) feltételesen alkalmas 350 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 400 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szdraz alkalmas
Levegd alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
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