Adatlap /% Hoffmann Group

VHM teljes radiuszmaro, bevonat nélkiil, @ DC: 12mm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 207106 12
GTIN 4045197540515
Arucikk kategoria 11X

Miiszaki leiras

Nyak @ D, 11,8 mm
Vagoél @ D 12 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm® 0,08 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 28 mm
Fogak szama Z 2
El6tolas f, masolémarashoz acélban < 900 N/mm?’ 0,09 mm
Szar @ D, 12 mm
Teljes hossz L 73 mm
Elhossz L. 16 mm
Spirélszog 30 fok
Radiusz R 6 mm
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus N

Tlrés névleges @ e8
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggdleges
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Adatlap /% Hoffmann Group

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Szar
belsé huités
Szines gyurd

Termék fajtdja

0,05%D masolémarasnal
0,05xD szélezésnél
DIN 6535 HA, h6
nem

Nincs

Teljes radiusz- és gombvégl mard

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mGanyagok feltételesen alkalmas 230 m/min N
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 180 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 140 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 45 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 40 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 35 m/min M
GG(Q) alkalmas 70 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 160 m/min N
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
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