Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master INOX VHM maré forgacstorokkel TPC, TiAIN, @ f8 DC: 1T0mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 203118 10
GTIN 4062406783747
Arucikk kategoria 112
Leiras

Kivitel:

Nagyteljesitményl maré egyenlétlen vagoél osztassal és egyenlotlen csavarvonal
emelkedéssel. Nagyobb folyamatbiztonsag, valamint jobb forgacseltavolitas a megnovelt
forgacstereknek kdszonhetéen. Optimalizalt keményfém alapanyag a nagyobb hajlitasi
toroszilardsag és extrém élettartamok érdekében, rozsdamentes acéloknal, kiilondsen
Duplexnél is. Forgacstoro az éleknél elcsusztatva pozicionalva.

Elony:

Kisebb kihuzasi erék a csokkentett spiralszognek kdszonhetden.

Figyelem:

hiac @ tablazatban szerepld értékek maximalis értékeket jelentenek. Simité miveletekhez a
204012, 204014, 204015, 204016, 204018 és 204019 sz. termékeket ajanljuk.

Aemax = 0,07XD TPC megmunkalashoz.

A 203104 sz. és a 203107 sz. utodterméke.

Miiszaki leiras

Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,2 mm
Sarokletorés szoge 45 fok

Spiralszog 36 fok

Elhossz L. 40 mm
Kiegyensulyozasi fok szarral G 2,5 HB-vel

Szar DIN 6535 HB, h6
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Szar @ D, 10 mm
Vagéél & D¢ 10 mm
Tlrés névleges @ e8
mg)%_o;af:rgécsvastagség hmax TPC marashoz < 900 N/mm’ 0,051 mm
Fogak szama Z 6
Teljes hossz L 89 mm
Forgacstorék szama 2
Sorozat Master Inox
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus N
Spiralszog tulajdonsagai egyenldtlen
Elek felosztasa egyenlétlen
Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,07xD
belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia TPC
Szines gyurd kék
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloéi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? feltételesen alkalmas 320 m/min P
Acél < 750 N/mm? feltételesen alkalmas 290 m/min P
Acél < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 260 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 200 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 220 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 160 m/min M
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Ti > 850 N/mm?
Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

Levegb

alkalmas

alkalmas

feltételesen alkalmas

alkalmas

120 m/min
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