Adatlap /% Hoffmann Group

_HAMER

HAIMER MILL VHM maroé SAFE-LOCK, AITiN, @ f9 DC: 12mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 220288 12
GTIN 4034221104311
Arucikk kategoria 26X
Leiras

Kivitel:

SAFE-LOCK kihuzas elleni védelemmel a plusz alakzaras érdekében. A SAFE-LOCK
szerszambefogokkal egyutt biztonsdagosan megakadalyozza a szerszam kihizésat.

Univerzalis hasznalatra acélokhoz és er6sen 6tvozott acélokhoz, elsésorban INOX-hoz.
Hengeres maggal a szerszam optimalizalt merevsége érdekében horonymarasnal. Garantaltan
biztonsagos folyamatok ferde anyagba meriilésnél és furé cirkuldris marasnal a specialis
homlokgeometrianak koszonhetéen.

Figyelem:

Szerszambefogodkat SAFE-LOCK kihuzas elleni védelemmel a befogastechnika részben talal.

Miiszaki leiras

El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm? 0,066 mm

Elhossz L. 26 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggdleges
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 36,5 mm

ElStolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm? 0,078 mm
Spiralszog 32 fok

Teljes hossz L 84 mm

Fogak szama Z 4

Szar @ D, 12 mm
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Szar

Tlrés névleges @

Sarokletorés szélessége 45°-nal
Saroklet6rés szoge

Vagdél & D¢

Nyak @ D,

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Safe-Lock h6
f8
0,24 mm
45 fok
12 mm
11,4 mm
AITiN
VHM
DIN 6527
N
egyenlétlen
egyenlétlen
0,5%D szélezésnél

Teli horony fogasmélység 1xD

belsd h(ités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd Nincs
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V., ISO kod
Alu manyagok feltételesen alkalmas 480 m/min N
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 480 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 350 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 275 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 255 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 210 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 190 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 95 m/min M
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INOX > 900 N/mm? alkalmas 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 35 m/min S
GG(G) feltételesen alkalmas 155 m/min K
Uni alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Szaraz alkalmas
Levegd alkalmas
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