Adatlap /% Hoffmann Group

DUO-LOCK HAIMER MILL HPC, AITiN, @ f9 D1: 12mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 220317 12
GTIN 4034221103147
Arucikk kategoria 26Y
Leiras

Kivitel:

DUO-LOCK HAIMER MILL: Univerzalis szerszamként hasznalhatd. Egyedulall6 homlokgeometria
ferde anyagba meriiléshez és furé cirkularis marashoz. A legjobb valasztas révid kinyulasu
alkalmazas esetén. DUO-LOCK HAIMER MILL Power sorozat: A legjobb valasztas hosszu
kinyulasoknal és labilis viszonyokndl. A kilonésen nyugodst jaras érdekében hosszu kinyulas
esetén hasznaljon VHM hosszabbitdkat.

Miiszaki leiras

@D, 11,5 mm
Kinyulasi hossz L, 18 mm
Kulcsnyilas SW 9,5 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm® 0,065 mm
Teljes hossz L 24 mm
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,24 mm
Elhossz L, 18 mm
Sarokletorés szoge 45 fok
Ajanlott meghuzasi nyomaték 30 Nm
DUO-LOCK interfész DL12
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Vagéél @ D

Tlrés névleges @

El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm?
Vagoéélek szama Z

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Elek felosztasa

Spiralszog

Spiralszog tulajdonsagai

Fogasvételi irany

Fogasszélesség ae marasi muveleteknél
Fogasszélesség ae marasi miiveleteknél
Forgacsolasi stratégia

belsé hdtés

Hozzaval6 befogé

Termék fajtdja

12 mm
f8
0,03 mm
4
AITiN
VHM
Gyari szabvany
N
egyenlétlen
32 fok
egyenlétlen
Vizszintes, ferde és fliggdleges
Teli horony fogasmélység 1xD
0,05xD szélezésnél
HPC
nem
menettel

Forgacsol6 betét marashoz

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlanyagok feltételesen alkalmas 700 m/min N
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 700 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 235 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 220 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 120 m/min P
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 80 m/min M
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INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 30 m/min S
GG(G) feltételesen alkalmas 130 m/min K
Uni alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Szaraz alkalmas
Levegd alkalmas
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