Adatlap /% Hoffmann Group

VHM furé-dorzsar piramis csticcsal DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC: 5,02mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 122797 5,02
GTIN 4062406989217
Arucikk kategoria 11P
Leiras

Kivitel:

Tlréssel rendelkezé furatok készitéséhez acélban vagy rovid forgacsu anyagokban. Megbizhaté
teljes megmunkalas kiilon kozpontositas és rakovetkezd dorzsarazasi folyamat nélkail.
Lényegesen jobb 6nkdzpontositas a plusz piramis csucsnak kdszonhetden az elkészitett furat
optimalis korkorossége és tlréstartasa érdekében. Két furdél és négy dorzsar él a furat falanak
igényes felliletmin6sége érdekében.

Tiirésadatok:

H7: H7 furattliréshez késziilt kivitel.

+/- 0,003 mm: A D. névleges & gyartasi- vagy vagoél tlrése.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron széllithato.

HB alak: a 122797 + 129100HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 122797 + 129100HE szammal rendelje meg.

Miiszaki leiras

Szar @ D, 6 mm
Szabvany Gyari szabvany
Teljes hossz L 91 mm
Vagoélek szama Z 2

Tdrés +0,003
El6tolas f acélban < 900 N/mm? 0,13 mm/ford,
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 45,5 mm

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 21:57 1/2



Adatlap /% Hoffmann Group

Névleges & D 5,02 mm
Forgacshorony hossza L. 53 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 5xD
Cslcsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsé hités Igen, 25 bar-ral
Semi-Standard igen
Szines gy(rd zold
Termék fajtaja Csigafuro
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 60 m/min P
GG(G) alkalmas 90 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Levegd alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
Szarkdszordlés Tipus HE 129100 HE
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