Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

Szaras menetmarodk 2xD, TiAIN, G: G3/8

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

139707 G3/8
4062406225612
12)

Leiras

Kivitel:

Korrigalt menetprofil pontos belsé ill. kiilsé6 Whitworth csomenet marasahoz,
(Ggyeljen a stabil befogasi lehet&ségekre).

Felhasznalas:

Hengeres Whitworth csémenethez DIN-ISO 228/1 (nem tdmitett menetes kotések). Belso és

kiils6 menethez alkalmas.

Miiszaki leiras

Menetemelkedés
Névleges & D
Menetmélység
Menetméret
Forgacshornyok szama
Fogak szama Z

Menet / coll

Felhasznalas furattipusnal

Felhasznalas furattipusnal

1,337 mm
13,95 mm
36,1 mm
G3/8
4
4
19
max. 2xD zsakfuratnal

max. 2xD atmené furatnal

Teljes hossz L 90 mm

Elhossz L. 36,1 mm

Szarhossz L 40 mm
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Szar @ D, 14 mm
Eltolas f, acélban < 900 N/mm’ 0,05 mm
Bevonat TiAIN
Menetfajta G
Menetfajta G-LH
Profilszog 55 fok
Szerszamanyag VHM

Szar DIN 6535 HA, hé-tal
belsd hités igen
Szines gy(rd zold

Bel- /kiiltéri felhasznalas Belsé és kulsé
Termék fajtdja Gewindefraser

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu mlanyagok alkalmas 220 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 220 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 170 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 80 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 60 m/min S
GG(G) alkalmas 120 m/min K
CuZn alkalmas 180 m/min N
Uni alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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Szolgaltatasok

Szarkoszordlés Tipus HE

Szarkoszordlés Tipus HB

129100 HE
129100 HB
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