Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap Alu gépi menetfuro extra hossza, DLC, M: M5

mee=—————=—
Rendelési adatok
Rendelés szama 134265 M5
GTIN 4067263830467
Arucikk kategéria 111
Leiras
Kivitel:

Extra hosszu szarral.

Nagyteljesitményii menetfuro kifejezetten aluminium ill. szines- és konnyiifém
otvozetekhez kifejlesztve. A forgacshornyok dinamikus csavarvonal emelkedése optimalis
forgacseltavolitast és biztonsagos folyamatokat garantal.

- HSS-E-PM szerszamanyag - a vagoél nagy stabilitasa érdekében.

- Ultrasima DLC bevonat a kopasallosag és az élratét képzodés elkeriilése érdekében.
- Dinamikus emelkedésii forgacshornyok.

- Rovid E bekezdé6 alak.

Miiszaki leiras

Széar négyszog O 4,9 mm
Magfurat @ 4,2 mm
Tlrési osztaly ISO 2X 6HX
Forgacshornyok szama 3
Szerszamanyag HSS EPM
Menetfajta M
Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 160 mm
Menetemelkedés 0,8 mm
Vagéélek szama Z 3
Menetmélység 15 mm
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Szabvany
Menet @
Bevonat
Profilszog
Menet szabvany
Bekezdd alak
Spiralszog

Szar

belsd hiités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

Gyari szabvany
5mm
DLC
60 fok
DIN 13
E
45 fok
Hengeres szar, h9
nem
max. 3xD zsakfuratnal
jobbos

Gépi menetfurd dinamikus
megmunkalashoz

Spiralszog tulajdonsagai egyenldtlen
Szines gyurd sarga
Sorozat Master Tap
Termék fajtdja Menetfuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 35 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 32 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 20 m/min N
PMMA Akril feltételesen alkalmas 20 m/min N
PA 66 feltételesen alkalmas 18 m/min N
PEEK alkalmas 18 m/min N
Cu alkalmas 18 m/min N
CuZn alkalmas 25 m/min N
Olaj alkalmas
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Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum alkalmas
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