Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel DEEP VHM mélyfurat fiiré hengeres szarral DIN 6535 HA
30xD, TiAIN, @ DC j6: 10,8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 123895 10,8
GTIN 4067263123309
Arucikk kategéria 10E
Leiras

Kivitel:

Kitlin6 forgacselvezetés a forgacshornyok egyenlétlen csavarvonal emelkedésének
kdszonhetden, vezetdgylrlk és plusz vezetdszalagok a maximalisan preciz furatok
érdekében. Maximalis folyamatbiztonsag a teljes rendszer pontosan egymashoz igazodé
szerszamainak kdszonhetben. Furas a maximalis mélységre masodlagos vezetéfurd nélkiil.
Lényegesen nagyobb szerszam stabilitas a jelentésen megerdsitett magnak kdszonhetéen.
A megnovekedett idoegység alatt levalasztott forgacstérfogat és kiemelkedo élettartam
gazdasagos furasi folyamatot eredményez csicsminéségben.

Figyelem:

Forgacshorony hossza Lc =L, + 1,5 X D.. 20xD-nél nagyobb mélyfuratokhoz kotelezéen
szlikséges egy vezet6furat a 123885 sz. vezetSfurdval a maximalis furdsmélységre. Vezet6furat
|étrehozasa noveli a folyamatbiztonsagot. A megadott L/D arany a mindenkori mélyfurat
furoval elérhetd minimalis farasmélységnek felel meg.

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L. 357 mm
Vagoéélek szama Z 2

Szar @ D, 12 mm
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 340,8 mm
Szabvany Gyari szabvany
Teljes hossz L 408 mm
Névleges & D 10,8 mm
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ElGtolas f acélban < 900 N/mm?

Tlrés névleges @
Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Kivitel

Csucsszog

Szar

belsé hiités

Forgacsolasi stratégia

Vezet6furd sziikséges

0,21 mm/ford,

j6
Master Steel
TiAIN
VHM
30xD
138 fok
DIN 6535 HA, h6
Igen, 40 bar-ral
HPC

Igen, vezetéfurd

Szines gyrd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 105 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 95 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 85 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 85 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 70 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 50 m/min M
GG(GQ) alkalmas 95 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum

feltételesen alkalmas
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