Adatlap /% Hoffmann Group

HM egyélii firo Teljes hossz L 300 mm, AITiN, @:7,1-Xmm

——

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

124003 7,1-X
4067263328384
10D

Leiras

Kivitel:

Egyéld, egyenes hornyu mélyfurat furé max. 1000 mm-es furasi mélységhez standard kivitelben,
valamint akdr 6000 mm-ig kilon ajanlatkérésre. A furdfejen 1évé univerzalis kialakitasu
palasforma lehetévé teszi a folyamatbiztos munkavégzést anyagok széles kérében.

Figyelem:

A mélyfurat furé folyamatbiztos alkalmazasahoz el6zetes 4xD vezet&furat sziikséges a 122736
sz. vezet6furdval, valamint nagyobb atmérékhoz 231605 sz. vezetéfardval, ill. aluminiumhoz

a 122606 sz. vezetSfurdval. A > 50xD mély furatok esetén a szerszamot 50xD tavolsagokban
egy kerettel kell megtdmasztani. A megadott L/D arany a mindenkori mélyfurat faréval

elérheté minimalis furdsmélységnek felel meg. Forgacshorony hossza Lc =L, + 1,5 X D. > 40 bar

hitéfolyadék-nyomas javasolt.

Miiszaki leiras

Névleges & D
@ tartomany
Ajanlott Maximalis furatmélység L,

Vagéélek szama Z

7,7 mm
7,1-7,99 mm
225 mm
1

Szabvany Gyari szabvany

Szar @ D, 16 mm

Teljes hossz L 300 mm

Bevonat AITiN

Szerszamanyag HM

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 29.03.2024 21:41 1/2



Adatlap /o Hoffmann Group

Cslcsszog 125 fok

Szar DIN 6535 HB
belsd hiités Igen, min. 40 bar-ral
Vezet6furd szikséges igen, vezet6furo
Semi-Standard igen

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd

Alu mutanyagok alkalmas 250 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 200 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 50 m/min P
GG alkalmas 80 m/min K
Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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