Adatlap /% Hoffmann Group

VHM téruszmaro, Gyémant, @ e8 DC/R1:8/1,0mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 209750 8/1,0
GTIN 4045197475169
Arucikk kategéria 11Y
Leiras

Kivitel:

A legujabb generacios kristalyos sp’ gyémantbevonattal szalerésitéses kompozit anyagok,
livegszalas és szénszalas miianyagok ill. grafit folyamatbiztos megmunkalasahoz. Duplan
hatrakoszorilt oldalhatszog.

Masolémarashoz a = 1°30’ széggel.

Tlrés: vagdél radiusz R,=£0,01 mm.

Figyelem:

Felhasznalasi irdnyértékek

Oldalazas: f, ha a,= 0,1xD.

Miiszaki leiras

Vagdél radiusz R, 1 mm
L, 60 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 32 mm
Vagoéél @ D 8 mm
Nyak @ D, 7,8 mm
Fogak szdma Z 2
Elétolas f, szélezéshez grafitban 0,08 mm
El6tolds f, masolémarashoz grafitban 0,085 mm
@ D, 9,3 mm
Szar @ D, 10 mm
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Elhossz L.

Teljes hossz L

Szar

Spiralszog

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tdrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

4 mm
120 mm
DIN 6535 HA, h6
30 fok
Gyémant
VHM
Gyari szabvany
e8
Vizszintes, ferde és fliggdleges
0,5%D szélezésnél

0,05xD masolémarasnal

belsé hiités nem
Szart(irés hé
Szines gyurd fekete
Termék fajtdja Toéruszmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
PVDF GF20 alkalmas 200 m/min N
POM GF25 alkalmas 190 m/min N
PA 66 GF30 alkalmas 170 m/min N
PEEK GF30 alkalmas 150 m/min N
PTFE CF25 alkalmas 180 m/min N
PEEK CF30 alkalmas 160 m/min N
Hibrid alkalmas
Honeycomb szendvics alkalmas 350 m/min N
GFK alkalmas 190 m/min N
GFK, CFK alkalmas 190 m/min N
Grafit alkalmas 340 m/min N
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Nedvesen minimum alkalmas
Szaraz alkalmas
teve \’.ll, B alkalmaa
Szof’galtatasok

Szarkoszorulés Tipus HB

129100 HB
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