Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master UNI VHM toruszmaro, TiSiN, @ DC/R1:12/1,5mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 206367 12/1,5
GTIN 4067263047056
Arucikk kategéria 11Z
Leiras

Kivitel:

Nagyolashoz és simitashoz maximalis elétolasi értékek és nyugodt jaras mellett. Uj
fejlesztésii geometria és nagyteljesitményii bevonat a kit(in6 gyartasi eredmények
érdekében maximalis élettartam mellett a kiilonb6z6 anyagokban. Nagy sajat stabilitas és
nyugodt jaras az egyenlétlen osztasnak kdszonhetden. Tlrés: vagoél radiusz R, = £0,005 mm.
A méretek hasonlék a DIN 6527-hez.

Elony:

- Kiilonosen vibraciomentes jaras.

- Specialis horonyforma, nagy forgacsterek.

- Specialisan modositott éllekerekités.

- Optimalizalt keménységii és szivossagu alapanyag.

Miiszaki leiras

El6tolas f, masolémarashoz acélban < 900 N/mm? 0,11 mm
Elhossz L. 26 mm
Spiralszog 42 fok
Szar @ D, 12 mm
Vagéél @ D 12 mm
Nyak @ D, 11,6 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm’ 0,09 mm
Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel 38 mm
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Szar

El6tolas f, szélezéshez INOX-ban > 900 N/mm?
ElGtolas f, masolomarashoz INOX-ban > 900 N/mm’
Fogak szdma Z

Vagéél radiusz R,

Teljes hossz L

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Tdrés névleges @

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi muveletnél
Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

DIN 6535 HB, h6-tal
0,055 mm

0,067 mm
4
1,5 mm
83 mm
Master Uni
TiSiN
VHM
Gyari szabvany
N
e8
egyenlétlen
egyenldtlen
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,3xD oldalazasnal
0,3xD oldalazasnal

0,05xD masolémarasnal

belsé hiités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Termék fajtdja Toéruszmaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 280 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 260 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 240 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 190 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 180 m/min P
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Acél < 1400 N/mm? alkalmas
INOX < 900 N/mm? alkalmas
INOX > 900 N/mm? alkalmas
Ti > 850 N/mm? alkalmas
GG(G) feltételesen alkalmas
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum
Széaraz

Levegb

feltételesen alkalmas
alkalmas

alkalmas

150 m/min
90 m/min
80 m/min
40 m/min

250 m/min

< n Z= Z ©
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