Adatlap /% Hoffmann Group

VHM nagyol6 maré ISO H55 HPC / TPC, TiSiN, @ f8 DC: 4mm

.

Rendelési adatok

Rendelés szama 202970 4
GTIN 4067263743057
Arucikk kategéria 11Z
Leiras

Kivitel:

Acélok megmunkalasahoz a P és H ISO anyagcsoportok atmeneti teriiletén. Kifejezetten
1000-1500 N/mm’ szakitészilardsagua acél anyagokhoz és akar 55 HRC edzett
acélanyagokhoz kifejlesztve. Mikroszemcsés alapanyag és bevonat a maximalis élettartamra
és folyamatbiztonsagra hangolva. Lagy vagas a 45°-os csavarvonalnak koszonhetéen.

Miiszaki leiras

Teljes hossz L 57 mm
Szar DIN 6535 HA, hé-tal
Tlrés névleges & f8
Spiralszog 45 fok
Fogak szdma Z 4
Elhossz L. 11 mm
Nyak @ D, 3,8 mm
Szar @ D, 6 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 55 HRC 0,02 mm
Sarok lekerekités r, 0,1 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 18 mm
Vagoél @ D 4 mm

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:58 1/3



Adatlap /% Hoffmann Group

Fogasvételi irany

El6tolas f, horonymarashoz acélban < 55 HRC
Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél
Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Vizszintes és ferde
0,008 mm
TiSiN
VHM
Gyari szabvany
H
egyenlétlen
egyenlétlen
Teli horony fogasmélység 1xD

0,1xD

0,15xD oldalazasnal

belsd h(ités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Forgacsolasi stratégia TPC
Szines gyurd piros
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 900 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 50 HRC alkalmas 70 m/min H
Acél < 55 HRC alkalmas 60 m/min H
Acél < 60 HRC feltételesen alkalmas 30 m/min H

Széaraz alkalmas

Levegd alkalmas
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