Adatlap /% Hoffmann Group

Mardlapka 55°-0s belsé- és kiils6 menethez, HB7720, Menet / coll: 14

Rendelési adatok

Rendelés szama 218077 14
GTIN 4045197447654
Arucikk kategoria 21D

Leiras

Kivitel:

Stabil marélapkdk a nagy el6tolasok és nagy termelékenység érdekében.

Egyéld

Felhasznalas:

55°-0s bels6- és kiilso menethez B. 584 szabvany szerint: 1956, DIN 259, ISO 228/1: 1982. T(irés
osztaly Medium Class A.

Figyelem:

Szerelésnél mindig tigyeljen a menetmard lapka egységes oldaldra, mivel ellenkezé esetben
menettorzulas fordul eld! (Jeloléssel rendelkezd ill. jelolés nélkuli oldalkivitel).

El6tolas f, = HB 7720 acélban < 750 N/mm?’ = 0,25 mm / fog.

Elétolas f, = HB 7735 INOX-ban > 900 N/mm?* = 0,15 mm / fog.

Miiszaki leiras

Bel- /kultéri felhasznalas Bels6
Bel- /kultéri felhasznalas Kils6
Menet / coll 14
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Bevonat
Menetemelkedés
Vagoélek szama Z
Mindség
Szerszamanyag
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Profilsz6g
Lapkaméret
Vagasirany

Termék fajtaja

TIiAIN
1,814 mm
13
HB7720
HM
G
G-LH
BSP
BSW-LH
BSW
BSP-LH
55 fok
24 mm
jobbos és balos

Forgacsold betét marashoz

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mlanyagok feltételesen alkalmas 140 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 120 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 80 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 110 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 60 m/min P
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 70 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 40 m/min S
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GG(G) feltételesen alkalmas
CuZn alkalmas
Grafit, GFK, CFK alkalmas
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

70 m/min
120 m/min

120 m/min
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