Adatlap /% Hoffmann Group

Csigafuro lépcsos csuccsal, HSS-E INOX, bevonat nélkiil, @ DC h8: 11Tmm

Rendelési adatok

Rendelés szama GG4008 11
GTIN 4067263086376
Arucikk kategéria GGN
Leiras

Kivitel:

Mint a 114008 sz.

Az élletorések nitridaltak. Kilondsen stabil és robusztus a megerdsitett magatmérovel.

Profilkdszoriléssel, nagy korfutasi pontossaggal. Preciz csucskdszoriilés. Szar tovabbi 3

befogofeliilettel 3 pofas tokmanyban valé felhasznalashoz.

- Ideadlis pontos furatok készitéséhez lemezekben, csovekben és profilokban.

- Biztonsagos megfuras kozpontositas nélkiil - ives feliileteken is - az innovativ
csucskoszoriilésnek koszonhetden.

- Ferde furas a fardcsucs elsé Iépcsdjének az anyagba hatolasa utan gond nélkiil
lehetséges.

- Faras lényegesen kisebb erékifejtéssel a hagyomanyos DIN338-HSS furokhoz képest -
akar 13 mm atméroig kozvetleniil akkus faré-csavarozéban.

- Stabil és biztonsagos alakzaras a 3 pofas befogéban.

- Univerzalisan hasznalhato széles anyagspektrumban, beleértve a miianyagot, fat és
akrilt kiszakadas vagy toredezés nélkiil.

- A furé nem remeg vagy nem akad meg - vékonyfali anyagoknal sem.

- Sorjamentes furatkimenet.

- Idedlis csapszegek és szegecsek kifarasahoz.

Specidlis vagoél geometridval rozsdamentes acélokhoz val6 felhasznalashoz is.

Ajanlas:

Maximalis farasmélység:

L,=Lc-1,5%XDe.
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Adatlap /% Hoffmann Group

Miiszaki leiras

Szabvany

Csucsszog

El6tolas f acélban < 750 N/mm’
Tartalom

Teljes hossz L

Forgacshorony hossza L.
Névleges & D

Ajanlott Maximalis furatmélység L,
Szar @ D

Szar

Tlrés névleges &

Vagéélek szama Z

DIN 338
118 fok
0,2 mm/ford,
20
142 mm
94 mm
11 mm
77,5 mm
11T mm
3 befogofeliiletd szar
h8
2

Bevonat bevonat nélkil
Szerszamanyag HSS E
Tipus INOX
belsé hités nem
Szines gyurd kék
Termék fajtaja Csigafuro
Felhasznalé6i adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mlGanyagok feltételesen alkalmas
Alu (rovid forgéacsu) feltételesen alkalmas
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 50 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas
Acél < 750 N/mm? alkalmas
Acél < 900 N/mm? alkalmas
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Adatlap /o Hoffmann Group

Acél < 1100 N/mm?

feltételesen alkalmas

INOX < 900 N/mm? alkalmas

INOX > 900 N/mm? alkalmas

GG(Q) alkalmas 30 m/min

CuZn alkalmas

Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Tartozék

Csigafurd Iépcsds csuccsal, HSS-EINOX @ DCh8 11 mm 114008 11
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