Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro INOX VHM nagy teljesitményii furé hengeres szarral DIN 6535 HA,
AITiN, 2 DC m7: 5mm

Rendelési adatok

Rendelés szama GG2490 5
GTIN 4067263086802
Arucikk kategéria GGN
Leiras

Kivitel:

Mint a 122490 sz.

Hatékony furatmegmunkalas kifejezetten rozsdamentes és savallé acéloknal.

Egyenes f6 forgacsol6él optimalizalt vagoél kialakitassal a jobb forgacstorés érdekében.
Megnovelt forgacsterek a kivalé forgacselvezetés érdekében. Megndvelt kopasallésag

a tovabbfejlesztett keményfém alapanyagnak és a magas homérsékletnek ellenallé
bevonatnak kdszonhetéen.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB alak a GG2491 szammal azonos aron szallithato.

A HB alak csak > @ 3 mm-t6l kaphato.

Miiszaki leiras

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 20,5mm
Névleges & D 5mm
El6tolas f INOX-ban < 900 N/mm?® 0,07 mm/ford,

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 27.03.2024 21:40 1/3



Adatlap /% Hoffmann Group

Tartalom 5
Vagoéélek szama Z 2
Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 66 mm
Tlrés névleges & m7
Szabvany DIN 6537 K
Forgacshorony hossza L. 28 mm
Sorozat Pro Inox
Bevonat AITiN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 4xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, hé-tal
belsd htités igen, 25 bar-ral
Szines gyurd kek
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 140 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 120 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 110 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 80 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 45 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 35 m/min S
Nedvesen maximum alkalmas
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Nedvesen minimum feltételesen alkalmas

Tartozék

HOLEX Pro INOX VHM nagy teljesitményd furé hengeres
szarralDIN 6535 HA @ DC m7 5 mm

122490 5

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 27.03.2024 21:40

3/3



