Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu VHM simito maré HPC, bevonat nélkiil, @ h6 DC: 10mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 20321310
GTIN 4067263100324
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Finom simité miiveletekhez. A vag6él geometridja alacsony fogasvételhez és kivalé
fellletekhez optimalizalt. Nagy sajat stabilitas és nyugodt jaras az egyenlétlen osztasnak
kdszonhetben.

Felhasznalas:

Palastmarashoz simit6 muveletként.

Figyelem:

Optimalis gyartasi eredmények a GARANT hiRunER precizids ER szoritépatronos befogdval,
GARANT Master Chuck hidroplasztikus befogéval és gépi mikodtetési tokmannyal.

Miiszaki leiras

Tlrés névleges @ h6
Vagéél & D¢ 10 mm
Fogasvételi irany vizszintes
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 36 mm
Szar @ D, 10 mm
Spiralszodg 40 fok
Fogak szdma Z 7
El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,035 mm
Teljes hossz L 80 mm
Sarokletorés szoge 90 fok
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Szar

Kiegyensulyozasi fok szarral
Elhossz L.

Nyak @ D,

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa
Marasi felhasznalasi

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

DIN 6535 HA, hé-tal
G 2,5 HA-val
32 mm
9,5 mm
Master Alu
bevonat nélkil
VHM
Gyari szabvany
w
egyenlétlen
egyenldtlen

Mono forgacsolas,
nagy pontossagu, 90°

0,025xD oldalazasnal

belsé hités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mdanyagok alkalmas 380 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 360 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 320 m/min N
PMMA Akril alkalmas 260 m/min N
PE-HD alkalmas 220 m/min N
PA 66 alkalmas 250 m/min N
PEEK alkalmas 220 m/min N
PF 31 alkalmas 200 m/min N
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Cu feltételesen alkalmas 160 m/min
CuZn alkalmas 220 m/min
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Eeveod a”\almaa
Szof’géltatésok
Szarkoszordlés Tipus HB 129100 HB
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