Adatlap /% Hoffmann Group

Rendelési adatok

Rendelés szama 231750 27
GTIN 7291075244069
Arucikk kategoria 23)
Leiras

Kivitel:

Prizmas koszoriilésii a forgacsold betét pontos pozicionalasa és stabil elhelyezkedése
érdekében. Szdgletes, radialis litkozofeliiletek a megmunkalas soran fellépd forgacsolo erék
miatt jelentésen megndvekedett szoritéerd miatt. Termelékeny furatmegmunkaldshoz nagy
el6tolasi sebességekkel.

ICM

F6 felhasznalasi teriilet ISO M, ISO S (kiilondsen Inconel és titan), valamint ISO N. Vagoéél negativ
élletoréssel és specialis lekerekitéssel - kifejezetten rozsdamentes acél megmunkalasahoz.
Figyelem:

A technoldgiai adatok az 5xD alapelemre vonatkoznak. A vezetéfuratokat kizarélag azonos
tipusu forgacsold betétekkel hozza létre - kiilonosen az FCP és QCP-2M betétek esetén. Kérjlik,
vegye figyelembe az alapelem felhasznélasi adatait. A betétek vagoél tiirése: k7 (pozitiv tlrésu
vagoél atmérd).

Elnevezési konvencié: [tipus] [ D] [kiegészités] [szerszamanyag]

Példa:

231740 6,5 ICP 065 1C908 sz.

231742 18,5 ICP 185-2M I1C908 sz.

231745 18,5 HCP 185-1Q 1C908 sz.
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Miiszaki leiras

@D

El6tolas f INOX-ban > 900 N/mm?

Sorozat
Alapelem méret
Bevonat

Cserék / élek szama

ISCAR termékmegnevezés

El6tolas f Inconel®-ben

Geometria
Csucsszog
Gyarto jelolése
Min&ség
Szerszamanyag

Termék fajtdja

27 mm
0,27 mm/ford,
SUMOCHAM
27
TiAIN
2
ICM 270 1C908
0,2 mm/ford,
ICM
154 fok
ICM 270 1C908
1C908
HM

Forgacsold betét furdshoz

Felhasznalodi adatok

Alu (rovid forgacsu)
Alu > 10% Si

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
TOOLOX 33
TOOLOX 44

INOX < 900 N/mm?

Felhasznalas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas

alkalmas

V. ISO kéd
155 m/min
120 m/min
100 m/min
90 m/min
100 m/min
70 m/min
55 m/min
70 m/min

60 m/min
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INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
Inconel

GG(G)

CuZn

Olaj

Nedvesen maximum

alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas

50 m/min
35 m/min
35 m/min
120 m/min

155 m/min
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