Adatlap /% Hoffmann Group

Homlok dorzsar H7, bevonat nélkiil, Névleges @ DC: 8mm
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Rendelési adatok
Rendelés szama 162826 8
GTIN 4067263112549
Arucikk kategéria 110
Leiras
Kivitel:

Homlokoldalon vago gépi doérzsar az alapméret lehet6 legpontosabb betartasanak
eléréséhez. Az optimalizalt homlokvagas biztositja a Iétrehozott furat pontos
egytengelyliségét. Egyenes hornyu kivitel hosszu forgacshornyokkal az optimalis
forgacselvezetés érdekében.

Felhasznalas:

Egymas mogott elhelyezkedd, pontosan egy sorba esé furatok létrehozasdhoz. A furat
egyenességével szembeni maximalis kovetelményekhez. Dorzsérazas a furatfenékig, valamint
atmend furatok dorzsarazasa.

Figyelem:

Vegye figyelembe az Uj h6 szartlrést. A 2,200 és 12,220 mm atméré tartomanyban
konfiguralhat6 dorzsarak és szabadon megvalaszthaté illesztés a 162830 szammal rendelheté
meg.

Miiszaki leiras

Elhossz L. 24 mm
Szar @ D, 8 mm
Vagoélek szama Z 6
Kinyulasi hossz L, 71 mm
Teljes hossz L 117 mm
Homlokmaras 3mm
Tdrés H7
Dorzsdarazasi rahagyas iranyérték az @-nél 0,1-0,2 mm
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ElGtolas f acélban < 900 N/mm?

Névleges & D
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany
belsd htités
Szar

Felhasznalas furattipusnal

0,15 mm/ford,
8 mm
bevonat nélkiil
HSS E
Gyari szabvany
nem
Hengeres szar, h6

zsak- és atmeno furatnal

Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Dorzsar
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 20 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 20 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 15 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 12 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 12 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 10 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 10 m/min P
GG(G) alkalmas 10 m/min K
CuZn alkalmas 20 m/min N
Uni alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas

Széaraz

feltételesen alkalmas
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