Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM-HPC fuiré hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @
DCh7:20mm

e

Rendelési adatok

Rendelés szama 122470 20
GTIN 4067263120469
Arucikk kategoria 11E
Leiras

Kivitel:

Robusztus furo kivitel és optimalizalt specialis cstuicskialakitas a lehet6 legjobb
forgacsalakitas és biztonsagos forgacstorés érdekében egyidejlileg megnovelt elotolasi
értékek mellett. Tovabbfejlesztett mikrogeometria, konvex vagéél alak és kappalast
koszoriilés a f6 vagdél tovabbi stabilitasa érdekében. Optimalizalt forgacshorony geometria
és szabadalmaztatott homlokgeometria a folyamatbiztos forgacseltavolitas érdekében acél
munkadaraboknal és ontvényeknél. A legujabb generacios nagy teljesitményii bevonat.
Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron széllithato.

HB alak: a 122471 / 122476 cikkszammal rendelje meg.

HE alak: a 122470/ 122475 és 129100HE cikkszammal rendelje meg.

Miiszaki leiras

El6tolas f acélban < 1100 N/mm?’ 0,44 mm/ford,
Vagoélek szama Z 2
Névleges & D 20 mm
Szar @ D, 20 mm
Tlrés névleges @ h7
Forgacshorony hossza L. 79 mm
Szabvany DIN 6537 K
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Teljes hossz L

Ajanlott Maximalis furatmélység L,

131 mm

49 mm

Sorozat Master Steel
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 4xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Csigafuaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 105 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 60 m/min P
GG alkalmas 110 m/min K
GGG alkalmas 75 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Szdraz alkalmas
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