Adatlap

GARANT Master Steel HT precizids kupsiillyeszt6 egyenlétlen osztassal 90°,
TiAIN, Kiils6 @ Dc: 10mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 150350 10
GTIN 4067263125303
Arucikk kategoria 15B
Leiras

Kivitel:

Kapsiullyeszt6 3 konvex, egyenlétlen osztasu vagoééllel a rezgésmentes sillyesztéshez és
sorjazashoz. Stabil szerkezet és specidlis geometria a spiralis vagoélek valtozé emelkedésével
maximalis igénybevételhez - még a nehezen forgacsolhaté anyagok, példaul a Toolox 44

és a Hardox 500 esetén is. Lényegesen alacsonyabb axialis és radialis er6k. A DIN335-C-ben
meghatarozottnal szlikebb gyartasi tlréssel gyartva.

Elony:

Magas 6nmegvezetés és stabilitds a konvex vagéél geometrianak koszénhetéen. Rezgésmentes
jaras a kivalo eredmények érdekében egyidejlleg hosszu szerszam élettartam mellett.
Felhasznalas:

Precizios kupstllyesztd pontos, kerek, 90°-os sillyesztések létrehozasahoz acélban, 6ntvényben
és nehezen forgacsolhaté anyagokban. Kitlinéen alkalmas kézi furégépeken és allvanyos
furégépeken valo felhasznaldshoz.

Miiszaki leiras

Teljes hossz L 50 mm
Vagoéélek szama Z 3
Sullyesztett feji csavarokhoz ISO 2009, 2010, 7046, 7047 M5
Kilsé @ 10 mm
Szar @ D, 6 mm
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Legkisebb sillyeszté @ min. furatmérethez
Elétolas f acélban < 1400 N/mm’
Bevonat

Kapsillyeszté csucsszog
Szerszamanyag

Fliggbleges élek osztasa
Szabvany

Szar

belsd h(ités

Szines gyurd

Sorozat

Termék fajtaja

0,08 mm/ford.

egyenlétlen

DIN335C

3 mm

TiAIN
90 fok
HSS E

Hengeres szér, h9o-tel

Master Steel

nem

piros

Lépcsds- és kupsullyesztd

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas

Alu > 10% Si feltételesen alkalmas

Acél < 500 N/mm? alkalmas

Acél < 750 N/mm? alkalmas

Acél < 900 N/mm? alkalmas

Acél < 1100 N/mm? alkalmas

Acél < 1400 N/mm? alkalmas
TOOLOX 33 alkalmas
TOOLOX 44 alkalmas
HARDOX 500 < 1600 N/

mm2 alkalmas

INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas

Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas

V.
72 m/min
58 m/min
42 m/min
35 m/min
31 m/min
19 m/min
15 m/min
14 m/min

13 m/min
10 m/min

17 m/min
13 m/min

10 m/min

ISO kéd
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GG(Q)
Olaj
Nedvesen maximum

Széaraz

alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas

29 m/min
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