Adatlap /% Hoffmann Group

VHM dorzsarfej HPC H7 acél Zsakfurat, TiAIN, Névleges @ D: 21mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 239725 21
GTIN 4045197575913
Arucikk kategéria 23A
Leiras

Kivitel:

Cserélhetd fejes dorzsar rendszer IT7 tiirésre készre koszoriilve. A felhasznalashoz illeszkedd
élgeometria.

Rendszer korfutasa < 5 um (fejre és a tartora vonatkoztatva) 6sszeszerelt allapotban.
Rovid élekkel és egyenes horonnyal.

Felhasznalas:

Zsakfuratokhoz.

HPC / HSC d6rzsarazashoz.

Figyelem:

Teljes hasznos hossz =L, (239740 / 239745 sz. befogd) + 1 (239710 - 239720 sz. cserélhet? fej).
Hozzavalé szoritdkulcs 219987 sz. Fej nyomatékkulcshoz 219986 sz.

Tovabbi méretek kiilon ajanlatkérésre szallithatdak.

Befogd mérete: 12 mm

Elhossz |,: 14 mm

Fejhossz |: 26 mm

Vagoéélek szama Z: 8

ElGtolas f acélban < 1100 N/mm? 1,2 mm/ford,

Miiszaki leiras

ElStolas f acélban < 1100 N/mm’ 1,2 mm/ford,
Névleges @ D 21 mm
Elhossz |, 14 mm
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Vagoéélek szama Z
Befogd mérete
Fejhossz |

Kulcsnyilas

Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Furattdrés
Felhasznalas furattipusnal
Forgdacsolasi stratégia
belsd hiités
Semi-Standard
Hozzaval6 befogé

Termék fajtaja

8
12 mm
26 mm
10 mm
TopCut
TiAIN
VHM

Gyari szabvany

zsak- és atmend furatnal

H7

HPC
igen

igen

GARANT TopCut

Forgacsolo betét dorzsarazashoz

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd

Acél < 750 N/mm? alkalmas 120 m/min P

Acél < 900 N/mm? alkalmas 120 m/min P

Acél < 1100 N/mm? alkalmas 120 m/min P

GG alkalmas 80 m/min K

GGG alkalmas 60 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum alkalmas
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