Adatlap

HOLEX

HOLEX Pro Form gépi menetformazé kenéhornyok nélkiil 6HX, TiN, M: M3,5
, ; -

Rendelési adatok

Rendelés szama 139130 M3,5
GTIN 4069515003292
Arucikk kategéria 12
Leiras

Kivitel:

DIN 2174 (= DIN 371 < M10; = DIN 376 > M12). Ken6hornyokkal, optimalis ken6hatas

mélyebb menetek esetében is.

M1-M1,4 méret - tlirésosztaly: ISO 1X/ 4HX.
HOLEX Pro Form: Nagy teljesitmény( menetformazo széles anyagspektrumban valé

felhasznalashoz.

- HSS-E-PM szerszamanyag a nagy kopasallosag érdekében.
- A legujabb generacids optimalizalt HIPIMS TiN bevonat.

Miiszaki leiras

Forgacshornyok szama 3
Sorozat Pro Form
Menetemelkedés 0,6 mm
Menetméret M3,5
Teljes hossz L 56 mm
Menet @ 3,5mm
Szar négyszog O 3 mm
Tdrési osztaly ISO 2X 6HX
Magfurat @ iranyérték 3,25 mm
Vagoélek szama Z 3
Szar @ D, 4 mm
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Menetmélység 5,25 mm
Bevonat TiN
Menetfajta M

Profilszog 60 fok
Szerszamanyag HSS E PM
Szabvany DIN 2174

Menet szabvany DIN 13
Bekezd6 alak C

Szar Hengeres szar, h9
Belsd hiités nem
Felhasznalas furattipusnal max. 1,5%D zsakfuratnal
Felhasznalas furattipusnal max. 1,5xD atmend furatnal
Vagasirany jobbos

Szines gy(rd zold

Termék fajtaja Menetformazo

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd

Alu mlanyagok alkalmas 20 m/min N
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 20 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 27 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 8 m/min M
CuZn feltételesen alkalmas 20 m/min N
Uni alkalmas

Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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