Adatlap

GARANT Master Alu SlotMachine VHM nagyolé maré bels6 hiitéssel HPC /
TPC,DLC, @ h7 DC: 12mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 20528312
GTIN 4069515040013
Arucikk kategoéria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagyolashoz.

Specidlis kdszoriilés szines- és konnylfémek megmunkalasahoz. Jelentésen csokken a
forgacstérfogat a forgdcsok célirdnyos apritasaval a specidlis vagoél geometria kovetkeztében.
Az 5 fognak kdszonhetéen még magasabb elétolasi értékek lehetségesek. A homlokot egy
tovabbi stabilizalo él timasztja meg, ami a helikalis bemeriilés esetén nyugodtabb jarast
eredményez.

Figyelem:

A forgacsolasi értékek TPC megmunkalasahoz a ToolScout-ban.

Miiszaki leiras

Spiralszog 35 fok

Nyak @ D, 11T mm

Vagoéél @ D 12 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,15 mm

Tlrés névleges & h7

Fogak szama Z 5

Szar DIN 6535 HB, h6-tal
Elhossz L. 39 mm
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Kinyulasi hossz L, nyakrésszel
Sarokletorés szoge

Szar @ D,

Teljes hossz L

Kiegyensulyozasi fok szarral
Sarokletorés szélessége 45°-nal
Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Maréprofil

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

46 mm
45 fok
12mm
93 mm
G 2,5 HB-vel
0,32 mm
Master Alu
DLC
VHM
Gyari szabvany
WR
egyenldtlen
egyenlétlen
0,25xD

0,4xD oldalazasnal

Belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Forgdacsolasi stratégia TPC
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu alkalmas 500 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 480 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 450 m/min N
PA 66 feltételesen alkalmas 120 m/min N
PEEK feltételesen alkalmas 100 m/min N
Cu feltételesen alkalmas 160 m/min N
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CuZn

Nedvesen maximum

Levegd

feltételesen alkalmas
alkalmas

alkalmas

200 m/min
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