Adatlap /% Hoffmann Group

Teljes profili lapka 55° bels6, jobbos, HB7010, Menetek szama / coll: 28

Rendelési adatok

Rendelés szama 270820 28
GTIN 4045197370686
Arucikk kategoria 21J
Leiras

Kivitel:

- Maximalis vagoéél-stabilitas, az eros és negativ valtélapka miatt.

- Széles felhasznalasi teriilet az optimalizalt univerzalis forgacstoré geometria miatt.

- Maximalis ismétlési pontossag a precizids szinterezés és a precizids koszoriilés miatt.
- Kompatibilis mas gyartok kovetkezo lapkaméreteivel:

9,3-es méret (L), 2 vagoél: 5 mm (IC).

Teljes profili lapka 55° belsé menethez, B.S.84 szabvany szerint: 1956, DIN 259, ISO 228/1:
1982, Medium Class A tlrési osztaly. A belsé @-t is vagja.

Miiszaki leiras

Menetek szama / coll 28
Szerszamanyag HM
Felhasznalas modja jobbos
Bel- /kultéri felhasznalas belsé
Valtolapka profil Teljes profil
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Mindség
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Menetfajta
Profilszog
Vastagsag
Lapkaméret L

Termék fajtdja

HB7010
BSW
BSW-LH
BSP
G
G-LH
BSP-LH
55 fok
2,42 mm
9,3 mm

Valtolapka menetesztergalashoz

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd

Alu (rovid forgacsu) alkalmas 250 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 180 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 130 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 100 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 100 m/min M

Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 50 m/min S
GG(G) alkalmas 130 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 150 m/min N
Folyamatos alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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Szaraz feltételesen alkalmas
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