Adatlap /% Hoffmann Group

Gyorsvalto esztergakeés tarto, Tipus: A

Rendelési adatok

Rendelés szama 318000 A
GTIN 4045197315694
Arucikk kategéria 36A
Leiras

Felhasznalas:

Helyezze a sikkOszorilt alapfellileti acél tartéfejet a lehetbleg sik felliletl szanra és rogzitse a
szan felfogdcsavarjaval. Ehhez el6tte a kdzpontositd tarcsa furatat megfeleléen kell esztergalni. A
bedllitast befogott furatkéstartdval és furatkéssel végezze, amelyeket a siktarcsara merélegesen
kell bedllitani. Ezutan allitsa a mutatét a fedétartd nulla jelzésére és hiizza meg a felfogdcsavart.
A pontos, vagy durva nagyoldshoz célszer( a csapot még egy masodik illesztécsappal biztositani.
A furatok ehhez rendelkezésre allnak.

Tartalom:

1 excenterkar a 318000 sz. fejhez, 1 szoritokulcs a 318100; 318200 sz. tartéhoz.

Miiszaki leiras

Magassag 54 mm
Maximalis kinyulas A 48 mm
Maximalis esztergakés magassag h 20 mm
Tipus A

K&zpontosité lap furat J-je 10 mm
Fej furat J-je 20 mm
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Adatlap /o Hoffmann Group

Maximalis szanszélesség SB 100 mm
Esztergagép maximum hajtasteljesitménye 1,472 kW
Szélesség 100 mm
Termék fajtdja Késtartd
Tartozék

Gyorscserés furatkés tarté Tipus A 318200 A
Gyorsvalto esztergakeés tarto Tipus A16/75 318100 A16/75
Feszitépant komplett Késtartod fej mérete A 318150 A
Gyorsvalto esztergakés tartd Tipus A20/90 318100 A20/90
Gyorsvalto leszurd késtarto kés nélkal Tipus A 318600 A
Gyorsvalto késtarté hengeres furattal Tipus A 318300 A
Gyorsvalto esztergakés tartd Tipus A16/90 318100 A16/90
Gyorsvalto esztergakeés tarto Tipus A20/75 318100 A20/75
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