Adatlap /% Hoffmann Group

«&e» POINTTECH

Precizids kivitelii forgacstics Cstiicsszog 60° / 30°, Morse kup: 2
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Rendelési adatok

Rendelés szama 320900 2
GTIN 2050001716873
Arucikk kategoria 34D
Leiras

Kivitel:

- Nagyon karcsu haz és nagy korfutasi pontossag.

- A precizios tii- és axialis csapagyak kovetkeztében maximum 0,003 mm eltérés érheto el
nagyon kicsi haz @-nél.

- Kap és ferdén lemunkalt részek edzett csapagyacélbol (61 — 63 Rockwell).

Leiras:

A kbzpontosito csucs esztergagépeknél féként a hosszu és karcsi munkadarabok

megtamasztasara szolgal, mert egyébként ezeknél elé6fordulhat annak a veszélye, hogy a

fennallé er6k miatt meghajlas vagy csapddas fordul elé.

A kozpontosito csucs rogzitése Morse-kuppal torténik. A munkadarab régziil a befogéban és egy

kdzpontfuroval egy siillyesztés késziil. Az dtfogatds utan ezt kovetéen a kdzpontositd csucs kerdl

behelyezésre.

Felhasznalas:

Olyan esztergaldsi és kdszorilési munkdkhoz, amelyeknél kis fej @ és nagy pontossag

sziikséges.

Haz & D: 28 mm

Hasznos hossz B: 35 mm

Legnagyobb csucs @ 60° A: 12 mm

Legnagyobb csucs @ 30° A: 23 mm

Maximalis korfutdshiba: 0,003 mm

Munkadarab tomeghez: 120 kg

Miiszaki leiras

Munkadarab tdmeghez 120 kg
Haz @ D 28 mm
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Maximalis korfutashiba
Legnagyobb csucs @ 60° A
Morse kup

Hasznos hossz B
Legnagyobb csucs @ 30° A

Termék fajtdja

0,003 mm
12 mm
MK2
35mm
23 mm

Kézpontositod csucs
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