Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro Steel VHM furé hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC h7 (mm
ill. col): 7,2

_

Rendelési adatok

Rendelés szama 122504 7,2
GTIN 4045197826053
Arucikk kategéria 12F
Leiras

Kivitel:

Az egyenes foélek és a specialis horonyprofil biztositjak a jo forgacselvezetést. A robusztus
vagoél geometria folyamatbiztos nagyteljesitményd furast biztosit.

Acélokhoz teljes kortien hasznalhato a szivds ultrafinom szemcsézet(i keményfém és a kiiléndsen
kopasallé bevonat kombinacidjanak koszonhetéen.

1,9 D-ig 4 koszorllt felllettel, 2 F-t6l kuppalast kdszoriléssel.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE kivitel a HA kivitellel azonos aron széllithato.

HB alak: a 122507 szammal rendelje meg.

HE alak: a 122508 szammal rendelje meg.

Szabvany: DIN 6537 K

Tlrés névleges @: h7

Vagoélek szama Z: 2

Tlrés névleges @: h7

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 30,2 mm

Teljes hosszL: 79 mm

Szar @ D;: 8 mm

ElGtolas f acélban < 900 N/mm?: 0,18 mm/ford,

Miiszaki leiras

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 30,2 mm
Forgadcshorony hossza L. 41 mm
Tlrés névleges @ h7
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Adatlap /% Hoffmann Group

Vagoéélek szama Z
Teljes hossz L

ElStolas f acélban < 900 N/mm?

2
79 mm

0,18 mm/ford,

Szabvany DIN 6537 K
Szar @ D, 8 mm
Névleges & D 7,2 mm
Sorozat HOLEX Pro Steel
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 4xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsd h(ités Igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlanyagok feltételesen alkalmas 250 m/min N
Alu (rovid forgacsu) feltételesen alkalmas 200 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 160 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 125 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 95 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 35 m/min M
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INOX > 900 N/mm?
GG

GGG

Uni

Nedvesen maximum

Nedvesen minimum

feltételesen alkalmas

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

30 m/min
100 m/min

65 m/min
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