Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro Steel VHM furd, Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7 (mmiill. col):
7,8

= -

Rendelési adatok

Rendelés szama 122502 7,8
GTIN 4045197830890
Arucikk kategéria 12F
Leiras

Kivitel:

Az egyenes foélek és a specialis horonyprofil gondoskodik a jo forgacselvezetésrél. A
robusztus vagéél geometria folyamatbiztos nagyteljesitmény furast tesz lehetévé.
Teljes kortien haszndlhaté acél anyagokhoz a szivés ultrafinom szemcsézet és a rendkivil
kopasallé keményfém kombinacidjaval.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

Szabvany: DIN 6537 K

Tlrés névleges &: h7

Vagoéélek szama Z: 2

Tlrés névleges &: h7

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 29,3 mm

Teljes hosszL: 79 mm

Szar @ D;: 8 mm

ElGtolas f acélban < 900 N/mm?: 0,18 mm/ford,

Miiszaki leiras

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 29,3 mm
Tdrés névleges @ h7
Forgacshorony hossza L. 41 mm
Szabvany DIN 6537 K
Teljes hossz L 79 mm
Vagoéélek szama Z 2
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Névleges & D 7,8 mm
Szar @ D, 8 mm
ElStolas f acélban < 900 N/mm* 0,18 mm/ford,
Sorozat HOLEX Pro Steel
Bevonat TIiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 4xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HB, h6-tal
belsé hiités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Csigafuro

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Acél < 500 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 105 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 85 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 60 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 25 m/min M
GG alkalmas 90 m/min K
GGG alkalmas 55 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas

Szaraz alkalmas
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