Adatlap /% Hoffmann Group

Csigafuro, hosszu HSS-E N, bevonat nélkiil, @ DC h8: 1,4mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

116065 1,4
4045197363916
11B

Leiras

Kivitel:

Koszorilt profil. Normal lélekvastagsag és keresztél. Fényes felllet.
AC alaku csucskialakitassal, 2 mm mérettdl.

Elony:

Furéperselyekkel vagy mélyebb helyeken végzendé furasi munkakhoz.
Nagyszilardsagu, nemesitett acélokhoz, TOOLOX-hoz is.

Ajanlas:

Maximalis farasmélység:
L,=Lc-1,5%De.
Figyelem:

Hozzavalé 112103, 112110 és 112160 sz. NC kdzpontozé 120°-os csucsszoggel a nagyobb

folyamatbiztonsag érdekében

Miiszaki leiras

Névleges & D
Vagoéélek szama Z
Forgacshorony hossza L.

El6tolas f acélban < 1100 N/mm’

1,4 mm
2
45 mm

0,01 mm/ford,

Tlrés névleges & h8

Szar @ D, 1,4 mm

Teljes hossz L 70 mm

Szabvany DIN 340

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 42,9 mm
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Adatlap /% Hoffmann Group

Cslcsszog 118 fok
Szar Hengeres szar
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS E
Tipus N
Spiralszog 35-40 fok
belsd htités nem
Szines gyurd piros
Termék fajtaja Csigafuré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 10 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 8 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 8 m/min H
TOOLOX 44 alkalmas 5 m/min H
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 12 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 8 m/min M
CuZn feltételesen alkalmas 80 m/min N
Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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